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Il contesto: R. Biemme Tech
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Origini del Progetto
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Planning
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Il processo di produzione e controllo
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Il processo operativo

PIANIFICAZIONE ~ AMMINISTRAZIONE DIREZIONE
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Il processo operativo - |I
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Stato dell’arte e nuove esigenze

u Analisi

— Pianificazione
Manutenzioni o .
Ottimizzazione

Tarature
Costi
HDroduzione
Qualita
Magazzino
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Operativita

Master Menu

Master Dashboard *
UOEE =
UDisponibilita x
UEfficienza x
UQualita
UStato Commesse
QStato Ordini
UStato Fasi di lavoro
UPezzi prodotti conformi
UPezzi prodotti non conformi

* riferimento azienda ultimo mese
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Operativita

Progettazione Ciclo di Produzione

Sequenza di progettazione:
UCoppie risorsa/operazione

USequenza di lavorazione , =

QSpecifica di lavorazione s e ———
QTempi di lavorazione B — :
UCosto fisso di lavorazione
QAssegnazione
componenti/materiali
QQuantita di prelievo
QTempi di prelievo

QRif. Ciclo di Controllo
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Operativita

Progettazione Ciclo di Controllo

Matrice Fasi di Lavoro X Controlli
USelezione CDP

QLista controlli|caratteristica
USequenza di controllo

L Categoria (A|P|AP)
QValore nominale
UTolleranza (Inf|Sup)
QFrequenza

QStrumento
UResponsabile

Qlstruzioni operative
UCosto fisso operazione di con
UTempo di controllo

[egogEg
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Operativita

Pianificazione

Gantt Ordini, Risorse
QPortafoglio ordine

U Stima fine lavori
W Coda lavori X risors;
UlImpostazione sequs
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MES

PLANT OR SHOP FLOOR

LINE SIMULATION
MES - Rete di raccolta dati .

OPC-Based |
UFASE 1 > _
PC e \
MACCHINA
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MES

FLUSSO OPERATIVO

4 - REGISTRA
CONTROLLO E 1- SCELTA ATTTIVITA’

DI MISURA

2 - SCELTA MACCHINA

3 - AVANZAMENTO
PRODUZIONE
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MES

AVANZAMENTO PRODUZIONE

Raccolta dati centralizzata gg

QOperatori in attivita

UOEE e Stato Macchina

UCoda lavori

QStato lavori

W Operatori abilitati

URegistrazione eventi:
UAttrezzaggio
ULavorazione
UStraordinarie
UQuantita

UCheck BAP
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MES

REGISTRAZIONE MISURE DI CONTROLLO

Qualita:
UPiano di controllo
QDettaglio controllo
UStato

Q% di avanzamento
UResponsabile
UStrumento, Piano
QCategoria, 1Q
UVal.Nominale, Tolleranza
UFrequenza

UChart Misure
URegistrazione misura

------
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MONITOR - |

GANTT & PERFORMANCE OPERATORE

Gantt Operatore:
UOrizzonte T
QTasks Presenza e —
OTasks Produzione . —
UTasks Altre Attivita
UDettaglio Task

UDeltaT

QODP, ART, MAT

QCTR, MAC, EVE, ...
WImmagine Articolo
UColore = Tipo Attivita
USelezione: Dipendente, Att
Ordine,DeltaT
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MONITOR - I

GANTT & PERFORMANCE OPERATORE

KPI Operatore:

UTmp di Presenza

UTmp di Calendario

QPezzi OK, Pezzi KO

QTmp di Lavorazione PRV|CNS

QTmp di Setup PRV|CNS

UTmp altre attivita
QStraordinarie, Magazzino,
OManutenzione, Qualita

QTmp di Squadratura

URendimento = PRV/CNS

QEfficienza = PRV/PRESENZA

QUtilizzo = PRV/(PRE-SQU)
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Altre funzionalita
Studio di Process Capability

Cp & Cpk:

Cp=(LTS - LTI)/6c

<1 -
Rischio KO

Cpk misura la “prestazione del proc@sso

(LTS —p) (-
9

3o 3

Cpk =min {
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Altre funzionalita
COSTI INDUSTRIALI — PREVENTIVO ARTICOLO

— — i
\ @ . ' COSTO - PREVENTIVO ARTICOLD
Articolo ) *‘L\ Unitario —
\ / J Qevisto ' Eae e s e e
g

COSTO TOTALE =

> COSTO RISORSA
(SETUP E PRODUZIONE)

+ ) COSTO OPERATORE
(SETUP, PRODUZIONE,
QUALITA E MAGAZZINO)

+ ) COSTO MATERIALE

+) COSTO ATTREZZATURA

+ ) COSTO FISSO FASE DI LAVORO

+ ) COSTO FISSO FASE DI CONTROLL(

QGrafico ripartizione costi per tipologia
QGrafico ripartizione costi per singolo ele
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Altre funzionalita
COSTI INDUSTRIALI — COSTIFICAZIONE ORDINE

COSTO TOTALE = _
5 COSTO RISORSA _

(SETUP, PRODUZIONE, MENUTENZIONE, ==
INDIRETTA) -
+ ¥ COSTO OPERATORE =

(SETUP, PRODUZIONE, QAL

MANUTENZIONE, INDIRE
+¥ COSTO MATERIALE
+ ¥ COSTO ATTREZZATURA
+ ¥ COSTO FISSO FASE DI LA
+ ¥ COSTO FISSO FASE DI C(

QGrafico ripartizione costi per ti
fase di lavoro, evento di fabbricd
UFormula ripartizione costi attiv

manutenzione:

C(r.,ODP,AT)=C,, (AT,r,)*

TmpLav,,,(AT,r,)
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TmpLav(ODP,r.)
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Altre funzionalita

ANALISI EFFICIENZAED EFFICACIAD’ IMPIANTO

KPI:
QAnalisi OEE
UGlobale, Risorsa
WAnalisi Produttivita
UGlobale, Articolo,
UCliente, Risorsa
QAnalisi Qualita
UGlobale, Articolo,
UCliente, Risorsa
UAnalisi stato
WAnalisi saturazione
e capacita risorse
WAnalisi misure di controll
UAnalisi qualita misure di

e

__ﬂ;_.—_-- KP1- PRODUTTIVITA' MESE X RISO)
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Altre funzionalita

MANUTENZIONE E TARATURA STRUMENTI DI MISURA

UManutenzione
dMacchin
EIStz(;:pi © — n MANUTENZIONE: REGI

QTaratura Strumenti 7 e —

QPianificazione " ;

URegistrazione Manutenzioni
Uinterne
UEsterne (Rif. Costo, DDT

URegistrazione Tarature
UEsterne
Qinterne

UStampa rapporto di manutenz

UStampa rapporto di taratura

UStampa scheda di manutenzi

macchina|stampo (attiv|
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Conclusioni

Tecnologia

TECNOLOGIA
Qlnterfaccia
QWEB, ASP.NET, AJAX,
FRAMEWORK .NET
UComponenti terze parti
ULinguaggi: C#, Javascript, XM
UData Base: MS SQL Server 20,
Q1S 6.0 su Windows Server 20(
UReportistica — Crystal Report A

MES INNOVATION
UTouch-Screen Based
WMotore di Workflow
UPaper-Less
Uintegrazione KPI
UBusiness framework =2 Moduld
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Conclusioni

Next

2009 ——
QOSchedulazione a capacita finita o |y
QGestione magazzino 5

UGestione terzisti

UGestione qualifiche|mansioni

Vs g,

application on the
browser
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Conclusioni
OPT - Le strategie
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Conclusioni
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